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HILO / Hilo macizo Acero Suave M

KSMp 70S-6 1.2

Ref. HSGII-1.2PKW

CLASIFICACION

AWS ENISO
A5.18:ER70S-6 14341-A: G424 C1/M21 3Si1

DESCRIPCION

Hilo solido cobreado para la soldadura MAG de aceros al carbono. En su composicién tiene elevados contenidos de elementos

desoxidantes. Bobinado capa a capa.

COMPOSICION QUIMICA (%)

C Si Mn P S
0.030 Max. 0.65-1.00 1.00-2.50 0.030 Max. 0.030 Max.

PROPIEDADES MECANICAS

Limite Elastico Alargamiento5d  CargaRotura Resiliencia Charpy V -40°C Resiliencia Charpy V -20 °C
(N/mm2) (%) (N/mm2) (J) (J)
420 Min. 22 Min. 580 Min. 60J 90)

PARAMETROS DE SOLDADURA

Diametro Intensidad de corriente (A) Voltaje de Arco (V) Gas protector

1.2 160-230 26-38 Ar+15-20% CO2 (M21)

CERTIFICADOS

0035 27

T
- | tee c €

POSICIONES DE SOLDADURA

0035-CPR-C938

Esta ficha técnica se considera Ginicamente como una guia de consulta. Kangaroo Welding SL se reserva el derecho de realizar modificaciones en cualquier momento.

www.kangaroowelding.com
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